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1. ЗАГАЛЬНІ ВІДОМОСТІ 

 

1.1 УМОВИ ПОСТАЧАННЯ 

 

За домовленістю із Замовником насос може поставлятися у вигляді порожнього вала (без 

двигуна) або насосного агрегату. Під насосним агрегатом ми маємо на увазі насос, з’єднаний 

з двигуном, включаючи редуктор та/або варіатор швидкості, якщо такі є. 
 

1.2 ВИРОБНИК ТА ПРЕДСТАВНИК 
 

Звернутися до виробника насоса - POMPE CUCCHI S.R.L.. можна за допомогою 

електронного листа, надіславши запит на адресу: sales@pompecucchi.it або звернутися до 

його представника компанії «Веар Фрі Технолоджи», надіславши запит на адресу: 

ilver@wft.com.ua або зателефонувавши за номерами +38 050 353 23 39, 095 424 13 13  
 

1.3 ЗМІСТ ПОСІБНИКА КОРИСТУВАЧА 
 

Цей посібник користувача містить всю необхідну інформацію для забезпечення безпечного 

та правильного використання насосного обладнання згідно директиви 2006/42/EC, пункту 

6.4.5 стандарту EN ISO 12100:2010 «Безпека машин» та відповідно до пункту 7.2 стандарту 

UNI EN 809: 2010 - Насоси та насосні агрегати для рідин - Загальні вимоги безпеки -. У цій 

інструкції постійно згадуються інструкції з техніки безпеки. Такі інструкції позначаються 

такими символами: 
 

 

Цей знак представляє інструкції з безпеки, що містяться в цьому посібнику, 

недотримання яких може поставити під загрозу безпеку. 

 

Цей знак показує, коли електробезпека має важливе значення для захисту працівників. 

 

 
 

 
Цей знак вказує на вказівки з техніки безпеки, які слід враховувати для безпечної 

експлуатації насоса чи насосного агрегату для захисту. 

 

Pompe Cucchi s.r.l. знімає з себе будь-яку відповідальність щодо наслідків, 

спричинених використанням насоса не відповідно до того, що зазначено в 

цьому посібнику або під час замовлення. 
 

1.4 НАЗВА, ТИП 
 

Стандартне виконання насоса типу NX має чавунний корпус, шестерні та вали з нержавіючої 

сталі AISI 316L із самозмащувальними підшипниками з вуглеграфіту та механічним 

ущільненням із кераміки/графіту/F.P.M; насоси типів NG, NS і NC оснащені 

самозмащувальними підшипниками зі спеченої бронзи та P.T.F.E. Повна серія охоплює різні 

варіанти виконання (корпус з високоякісного чавуну або вуглецевої сталі, шестерні з 

вуглецевої сталі, бронзи або пластику «KK», вали з вуглецевої сталі) і різні потужності. Крім 

того, також передбачені виконання з нагрівальними кожухами, спеціальним механічним 

ущільненням або магнітною муфтою. Ідентифікація насоса здійснюється за допомогою 

буквено-цифрового коду (див. наступний приклад): 
 

- 0NAX010/D0HF0C0: насос типу NX,  

                                        виконання з нержавіючої сталі AISI 316L, 

                                        номінальна продуктивність 10 л/хв. при 1500 об/хв,  

                                        шестерні та вали виготовлені з нержавіючої сталі 316L,  

                                        самозмащувальні підшипники з вуглеграфіту, 

                                        подвійне механічне ущільнення,  

                                        оснащене нагрівальним кожухом. 

mailto:sales@pompecucchi.it
mailto:ilver@wft.com.ua
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1.5 ШУМОВІ ВИКИДІННЯ 

 

- Довідковий стандарт: EN ISO 2361:2015 та UNI EN ISO 3744:2010. 

- Виміряні значення: 

      1 - Еквівалентний зважений безперервний рівень акустичного тиску Leq = 80 дБ(A); 

      2 - Максимальний зважений миттєвий акустичний тиск C (піковий рівень) Lpc < 82 дБ(C). 

- Умови випробування: під час вимірювання шуму рідина, що перекачується (що стосується 

масла з в'язкістю 30 cP), повинна бути введена в систему випробування зі швидкістю менше 

0,8 м/с у трубах. Однак він повинен досягати режиму ламінарного потоку (тому швидкість 

має бути пов’язана з в’язкістю), а умови, викладені в цьому посібнику, мають бути 

дотримані. 

 

1.6 СФЕРИ ЗАСТОСУВАННЯ ТА ОБМЕЖЕННЯ.  

ДОЗВОЛЕНЕ І НЕДОЗВОЛЕНЕ ВИКОРИСТАННЯ 

 

Кожна машина повинна використовуватися відповідно до типу застосування, умов 

експлуатації та характеристик рідини, наведених у специфікаціях контракту. Будь-

яка зміна, яка змінює використання насоса за призначенням, заборонена, і 

Користувач несе повну відповідальність за це (наприклад, використання рідини, яка є 

корозійною для матеріалів насоса, замість рекомендованої рідини тощо). Для змін у 

використанні в межах застосування (наприклад, зміни в’язкості рідини) рекомендується 

заздалегідь зв’язатися з виробником або його представником. 

Макс. робочий тиск для насосів у стандартному виконанні 15 бар. 

У будь-якому випадку використання «KK» або подібних пластикових 

шестерень, щоб насос міг працювати також із рідинами з поганим змащенням, 

вимагає більшої уваги, щоб уникнути надмірних або неочікуваних навантажень тиску. 

Категорично заборонено використовувати обладнання у небезпечних 

середовищах (вибухонебезпечна атмосфера тощо), використовувати небезпечні 

речовини (наприклад, рідини з небезпечними газами), у критичних умовах 

(наприклад, аномальні температури тощо), які не постачаються разом з насосом. 

Для насосів і насосних агрегатів, призначених для використання в потенційно 

вибухонебезпечних середовищах, будь ласка, уважно прочитайте «Додаткові 

інструкції з експлуатації та управління насосами і насосними агрегатами, 

призначеними для використання в потенційно вибухонебезпечних середовищах» 

(Директива 2014/34/ ЄВРОПА). 

Люди з кардіостимуляторами повинні стояти на відстані не менше 2 метрів від 

магнітних муфт або насосів з такими муфтами. Замовник зобов’язаний 

стежити за тим, щоб утилізація відходів була дотримана всіма людьми, які 

працюють на насосах або поблизу насосів. 

 

Pompe Cucchi S.r.l. знімає будь-яку відповідальність за наслідки, спричинені 

неналежним використанням обладнання, яке не відповідає вимогам цього 

посібника або спеціально запитуваним під час замовлення. 

 

2. ТРАНСПОРТУВАННЯ, УПАКОВКА, ЗБЕРІГАННЯ 

 

2.1 ЗАГАЛЬНІ ПОЛОЖЕННЯ 

 

Pompe Cucchi продає «з заводу» або через своїх представників. Таким чином, 

транспортування від виробничого цеху до зазначеного місця призначення здійснюється 

Замовником під власну відповідальність. Для кожного транспортування забезпечується або 

встановлюється відповідна стандартна упаковка на основі вимог Клієнта, який, у будь-якому 

випадку, повинен надати інформацію про тип відправлення, яке буде виконано (наземним, 

повітряним, «за кордоном»). 
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У разі тривалих стаціонарних періодів у критичних умовах навколишнього середовища 

(таких як: висока вологість та/або солоність тощо) Товар повинен зберігатися в захищеному 

середовищі. 

 

2.2 ТРАНСПОРТУВАННЯ 

 

Рекомендується використовувати підйомні рим-болти, де це можливо, для 

транспортування та переміщення насосних установок. 

Завжди вибирайте підходящі підйомні джгути або ремені відповідно до ваги вузла, який 

потрібно тримати або піднімати. 

Маса агрегату вказана на упаковці та транспортному документі. 

Нижче наведено декілька діаграм як приклад того, як можна використовувати джгут на 

певних насосних агрегатах. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.3 ЗБЕРІГАННЯ ПРОТЯГОМ ТРИВАЛОГО ПЕРІОДУ 

 

Зверніться до посібника виробника з експлуатації та технічного обслуговування 

щодо двигунів. 

Насоси повинні зберігатися в захищеному, чистому та сухому місці без вологи та вібрації. 

Випускні отвори насоса та будь-які інші отвори повинні бути належним чином закриті та 

захищені від пилу. Насоси необхідно звільнити від робочої рідини та промити, якщо 

використовувалися будь-які агресивні рідини. Шестерні необхідно ретельно змастити 

гліцериновою олією (або іншими мастилами, сумісними з матеріалами насоса). Між 

інтервалами змащування та щомісяця повертайте вручну вал насоса на 2 оберти. Перед 

запуском візуально переконайтеся, що насосний агрегат справний, переконайтеся, що вал 

насоса вільно обертається вручну, і переконайтеся, що всі болти та гвинти закріплені 

правильно. 
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3. ОПИС НАСОСА ТА НАСОСНОГО АГРЕГАТУ 

 

3.1 ЗАГАЛЬНИЙ ОПИС ОБЛАДНАННЯ 

 

По суті, насос складається з двох приводних шестерень, які зачіпають одна одну всередині 

литого основного корпусу, таким чином створюючи потік рідини між входом і випуском 

(рис.1). 

 

 

 

 

       

                            ВХІД                                                                  ВИХІД 

 

 

 

 

 

 

                                                                       мал.1 

 

Утримання рідини всередині насоса забезпечується відповідною частиною ущільнення, як 

зазначено в замовленні. 

Насоси зазвичай підключаються до електродвигуна, схваленого ЄС (форма B34 або B35) за 

допомогою гнучкої муфти або магнітної муфти та розтрубного корпусу, який також діє як 

захисний кожух муфти. 

В якості альтернативи насос вирівнюється з двигуном (форма B3) на загальній опорній плиті; 

доступ до муфти та виступаючих сегментів валів з боку двигуна та насоса запобігає 

запобіжний кожух муфти. 

Насосний агрегат може бути оснащений механічним редуктором або гідравлічним 

варіатором швидкості для регулювання швидкості обертання, схвалений ЄС. 

 

3.2 ПОПЕРЕДЖЕННЯ 

 

Насоси стандартної конструкції, орієнтовно, вимагають NPSH прибл. 0,4 бар. 

Завжди розраховуйте максимальну доступну висоту всмоктування по відношенню 

до характеристик рідини, контуру всмоктування і умови експлуатації. 

Переконайтеся, що шестерні не працюють, коли вони сухі. Перед першим запуском насоса 

або після тривалих періодів простою бажано заповнити зубчасті щілини маслом або рідиною, 

що прокачується через один з патрубків (фланців), і прокрутити ведучий вал, діючи вручну 

за допомогою викрутки на вентилятор охолодження двигуна. Це також дозволяє перевірити 

рівномірний і плавний рух обертових компонентів і надмірне тертя. Рекомендується, щоб 

наземний виріз встановлювався прибл. на 10% вище струму двигуна в ланцюзі керування. 

 

У наших насосах напрямок обертання чітко показано стрілкою, що позначає 

правильний напрямок. 

 

Робоча температура насоса в нормальних умовах роботи становить близько 80°C. У 

спеціальних версіях насосів можна досягти робочих температур 180°C і більше. 

Щоб захистити персонал від небезпек, викликаних температурами, досягнутими під 

час роботи насоса, у разі випадкового контакту (опіку) користувач повинен знизити 

зовнішню температуру насоса за допомогою ізоляційних пластин, покриттів, екранів, 

бар’єрів тощо. В якості граничної контрольної температури для контактної поверхні бажано 
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брати 55°C. Нижче цього значення для гарячих гладких поверхонь із голого металу немає 

порогу опіку. Для детального ознайомлення з цією проблемою у різних конкретних випадках 

Користувач може прочитати стандарт UNI EN ISO 13732-1, де пороги опіку визначені для 

кількох типів поверхні відповідно до параметрів «температура поверхні – 

 час контакту». 

Рідини, що перекачуються, не повинні містити абразивні або тверді суспензії, 

оскільки це значно скоротить термін служби насоса. Для цього ми рекомендуємо 

встановити фільтр відповідного розміру на всмоктувальній лінії, якщо можуть бути тверді 

частки. Якщо насоси встановлюються паралельно, лінії всмоктування повинні бути 

належним чином розділені, щоб запобігти непотрібній кавітації. 

 

3.3 ПРИСТРІЙ ЗАХИСТУ 

 

Корпус дзвона, встановлений виробником, виготовлений з алюмінієвого лиття під 

тиском, прикріплений до двигуна гвинтами, належної форми, щоб запобігти 

контакту пальців з рухомими частинами. Видалити його можна тільки за 

допомогою відповідного інструменту. У разі вирівнювання насоса з двигуном на опорній 

плиті встановлюється захист муфти; він виготовлений з міцної металевої пластини та 

кріпиться до базової плити гвинтами. Обидва рішення запобігають контакту пальців з 

рухомими частинами, і їх можна видалити лише за допомогою відповідного інструменту. 

 

3.4 ДОДАТКОВИЙ ОПИС АКСЕСУАРІВ 

 

3.4.1 Деталі ущільнення 

 

Насос зазвичай поставляється з механічним ущільненням. Якщо Клієнту потрібен певний 

тип ущільнення, Pompe Cucchi S.r.l. встановлює бажане ущільнення після перевірки, чи його 

розміри сумісні з розмірами насоса. Якщо Замовнику потрібна лише марка ущільнення, 

Компанія залишає Виробнику вибір типу ущільнення, надаючи інформацію про рідину, що 

перекачується. 

Серед використовуваних ущільнень можна відзначити наступні: 

- Одинарне механічне ущільнення 

- Подвійні тандемні механічні ущільнення з резервуаром і рідиною без тиску 

- Подвійні протилежні механічні ущільнення з зовнішньою рідиною під тиском 

Останні повинні бути встановлені, якщо перекачуваний продукт має характеристики, які 

перешкоджають використанню його як джерела потоку або для більшої безпеки (візуальний 

огляд). 

Резервуар для тандемних механічних ущільнень не знаходиться під тиском і 

використовується, щоб уникнути сухої роботи зовнішнього ущільнення та 

візуально виявити будь-який можливий витік внутрішнього механічного ущільнення. 

 Для насосів з магнітним приводом герметичність забезпечується лише статичними 

прокладками, оскільки вал насоса повністю закритий у корпусі насоса. 

 

3.4.2 Запобіжний клапан 

 

Деякі типи насосів, крім насосів-дозаторів, можуть бути оснащені запобіжним 

клапаном із регульованим калібруванням, встановленим на задній кришці. 

При досягненні встановленого тиску, незважаючи на реакцію натискної пружини, 

клапан починає відкриватися і з'єднує сторону нагнітання з стороною всмоктування насоса. 

Функція клапана полягає виключно в захисті насоса від впливу випадкових стрибків тиску; її 

тривале відкриття може пошкодити насос. 
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4. МОНТАЖ  

 

4.1. СПЕЦІАЛЬНІ ІНСТРУМЕНТИ ДЛЯ МОНТАЖУ 

 

Для складання насоса не потрібні спеціальні інструменти, за винятком знімачів ущільнень 

(див. Технічне обслуговування). 

 

4.2. ІНФОРМАЦІЯ ПРО МІСЦЕ ВСТАНОВЛЕННЯ 

 

4.2.1 Вимоги до місця для встановлення та експлуатації 

 

Простір, призначений замовником для встановлення насоса, має бути достатнім для доступу 

до насосної установки, її встановлення та обслуговування. 

 

4.2.2 Перевірка перед початком монтажу 

 

Перед установкою Замовник повинен переконатися, що умови навколишнього 

середовища на обраному місці відповідають вимогам, визначеним договором. 

Зокрема, якщо це прямо не вимагається та не погоджується в замовленні, місце 

встановлення не повинно піддаватися таким умовам навколишнього середовища: 

- аномальна температура; 

- висока вологість; 

- корозійна атмосфера; 

- вибухо- та/або пожежонебезпечні зони; 

- пилові, піщані бурі; 

- землетруси та інші подібні зовнішні умови; 

- високий рівень вібрацій; 

- велика висота; 

- зони небезпеки затоплення. 

 

4.2.3 Деталі фундаменту 

 

Металева опорна плита повинна мати достатній розмір і міцність, щоб витримати 

викликану напругу. 

Коли насосний агрегат встановлений, він повинен бути міцно закріплений на місці за 

допомогою кріпильних болтів або за допомогою інших методів кріплення. 

Болти кріплення до землі або інші способи кріплення повинні бути достатньо міцними, щоб 

запобігти випадковому переміщенню насосного агрегату. 

 

4.2.4 Вимоги до вирівнювання 

 

Операція вирівнювання не повинна піддавати насосному агрегату осьову та 

радіальну напругу, тому зсув завжди повинен бути нижчим за межі допуску, 

очікувані для муфти. 

Необхідно приділяти особливу увагу вирівнюванню насосних агрегатів, обладнаних муфтою 

з магнітним приводом. 

 

4.2.5 Висота всмоктування 

 

Висота всмоктування, тобто вертикальна відстань між середньою точкою входу 

насоса та вільною поверхнею резервуара, до якого прикріплений насос, не повинна 

перевищувати 7 м. (це значення може бути нижчим залежно від швидкості 

обертання/зменшення в’язкості), щоб забезпечити заправку насоса та уникнути явища 

кавітації (Мал.2). 
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В іншому випадку зверніться до нашого технічного відділу. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Мал. 2 

 

Кожен насос повинен мати власну всмоктувальну трубу; Встановлення двох або 

більше насосів із спільною довжиною всмоктувальної труби призводить до того, 

що насос працює менш ефективно (Мал.3). 

Довжина всмоктувальної труби повинна бути максимально зменшена, щоб мінімізувати 

втрати тиску в такому сегменті; більші втрати тиску в лінії нагнітання не впливають 

негативно на правильну роботу насоса (якщо вони не перевищують межі подачі, вибиті на 

номінальній пластині-шильдику). 

 

 

                                                  

                                                  НІ                                                  ТАК 

Мал. 3 

 

Крім того, необхідно переконатися, що у всмоктувальній трубі немає сифонів, 

оскільки утворення повітряних кишень створює вібрацію та напругу, які не сумісні 

з правильною роботою насоса та можуть перешкоджати заповненню насоса під час запуску 

(Мал. 4). 

 
                                                НІ                                                  ТАК 

Мал. 4 
 

У разі встановлення під напором насос не може перехопити потік рідини як 

запірний кран або належний запірний клапан. 
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4.3 ПОЧАТКОВА ІНСТАЛЯЦІЯ 

 

Відповідно до умов постачання насос може поставлятися наступним чином: 

 

4.3.1 Повний насосний агрегат 

 

У цьому випадку Замовник повинен жорстко закріпити насосний агрегат (або 

опорну плиту), щоб забезпечити правильне центрування осі в будь-яких умовах 

експлуатації. 

Ми рекомендуємо використовувати гасителі вібрації під опорою насоса та гасіння вібрації 

ділянки на трубах біля патрубків насоса. 

Після встановлення насосного агрегату виконайте описані нижче дії. 

d) приєднайте всмоктувальну та нагнітальний труби відповідно до входу та випуску насоса; 

e) підключіть двигун, ретельно контролюючи сумісність напруги та частоти двигуна з 

системою; 

f) відкрийте вентилі впускної та нагнітальної труби, якщо такі є; 

g) запустіть двигун на деякий час, щоб переконатися, що насос обертається в напрямку, 

вказаному стрілкою, вибитою на насосі. 

 

4.3.2 Насос із оголеним валом 

 

У цьому випадку, перш ніж виконувати кроки, описані в Параграфі 4.3.1, виберіть 

тип двигуна та вирівняйте його з насосом. 

Двигун має бути обраний замовником залежно від типу роботи, для якої він спеціально 

потрібен (безперервна робота, переривчаста робота, повторні запуски, установка в 

приміщенні або на вулиці, вибухонебезпечна атмосфера, критичні умови навколишнього 

середовища, висота тощо) з необхідною потужністю, сумісною для насоса. 

Вали двигуна і насоса з'єднані гнучкою муфтою або магнітною муфтою. 

У випадку насоса з розтрубним корпусом його центрування як на насосі, так і на двигуні 

гарантує правильне центрування (уникайте вказівок від a) до f) наступних двох пунктів). 

 

Щоб вирівняти гнучку муфту, виконайте наступні основні операції: 

  

h) точно виміряти висоту осі насоса (h) і висоту осі двигуна (H); 

і) обчислити різницю D = h – H (мал.5); 

 

Мал. 5 

 

j) підготуйте кілька алюмінієвих (або сталевих) прокладок висотою D; 

k) розмістіть двигун і насос на одній площині (перевірте їх рівність), розмістивши 

прокладки, де необхідно (або під ніжками двигуна чи насоса); 

l) переконайтеся, що осі двох валів збігаються, вимірявши два діаметри за різницею, тобто 

точно вимірявши R, D1 = 2R + d (рис. 6). Якщо ця рівність не перевірена, належним чином 
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розмістіть калібровані прокладки, щоб ідеально вирівняти насосний агрегат; 

 
 

Мал. 6 

 

m) переконайтеся, що вісь насоса та двигуна ідеально коаксіальні, оскільки зсув може 

спричинити радіальну силу, сила якої може зменшити термін служби насоса чи 

двигуна (мал. 6). 

 

 

                                          ТАК                                                                   НІ 

Мал. 7 

 

Не переміщуйте шарнір сторони насоса; використовуйте тільки шарнір з боку 

двигуна. 

 

Залиште осьовий зазор приблизно 2-3 мм між 2 муфтами, щоб уникнути 

напруг, спричинених осьовими силами та тепловими розширеннями. 

 

У разі з’єднання за допомогою магнітної муфти виконайте такі дії: a), b), c), d) 

дійте, як у випадку з гнучкою муфтою; 

n) перевірте співвісність між кришкою внутрішнього магніту та кришкою 

зовнішнього магніту, точно вимірявши R, різницю між діаметром зовнішньої кришки d та 

діаметром зовнішнього зовнішнього магніту D1. Це вимірювання повинно бути виконано 

принаймні в 4 точках під кутом 90°; якщо в різних точках вимірювання виявлено різні 

значення, належним чином розмістіть калібровані прокладки, щоб ідеально вирівняти 

насосний агрегат; 

o) неідеальна співвісність спричиняє різницю у повітряному зазорі, що викликає зміну 

магнітної тягової сили внутрішнього магніту з подальшими радіальними силами на валу і 

знос втулок;  

Важливо також уникати створення осьової напруги на внутрішньому магніті, яка 

призведе до подальшого передчасного псування втулок, залишаючи зовнішній 

магніт вільним для аксіального положення. Тому після встановлення насоса та двигуна 

необхідно відкрутити різьбовий гвинт кріплення муфти на валу двигуна та знову затягнути 

його після того, як магніт переміститься в положення балансу. 

Переконайтеся, що кінець вала двигуна знаходиться на відстані принаймні 2-3 мм 

(по осі) від кришки внутрішнього магніту. 

     Бажано позначити положення насоса на опорній плиті за допомогою двох штифтів, щоб 

полегшити монтаж після операцій з обслуговування. 
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Під час центрування зовнішнього магніту зверніть особливу увагу на вплив 

магнітної тягової сили; особливо зверніть увагу на свої пальці (завжди 

використовуйте захисні рукавички) і не пошкодьте магніти випадковими 

ударами. 

Ми рекомендуємо використовувати інструменти з немагнітного матеріалу.  

 

Користувач повинен розмістити жорсткий захисний кожух на гнучкій або магнітній 

муфті: він повинен бути оброблений так, щоб запобігти доступ до рухомих частин. 

Такий захисний кожух муфти повинен бути надійно закріплений на опорній плиті.  

 

Люди з кардіостимуляторами повинні триматися на відстані щонайменше 2 метри 

від магнітних з’єднань або насосів із таким з’єднанням. Клієнт несе 

відповідальність за дотримання цього положення всім персоналом, який працює з 

насосом або поблизу нього. 

 

4.4 ПРИВОД ТА АКСЕСУАРИ 

 

4.4.1 Електродвигун 

 

Компанія встановлює схвалені ЄС електродвигуни, потужність яких відповідає 

потребам насоса, вибрані відповідно до бажаних умов експлуатації та 

характеристик навколишнього середовища. Зокрема, якщо насосна установка 

повинна працювати у вибухонебезпечній атмосфері, двигун вибирається у 

вибухозахищеному виконанні (нагадуємо, що для використання в межах Європейського 

Союзу також виконання насоса та відповідних фітингів має відповідати з директивою 

2014/34/ЄС). 

 

4.4.2 Встановлення запобіжних і контрольних пристроїв 

 

Якщо це спеціально зазначено у формі замовлення, Компанія надає запобіжний 

клапан, який необхідно відкалібрувати, щоб захистити насос від пошкодження. 

Після належного калібрування клапан не можна будь-яким чином втручати, 

оскільки об’ємні насоси можуть швидко досягати надзвичайно високих значень тиску при 

закритій лінії подачі, що створює серйозну небезпеку. Будь-яке регулювання тиску в 

обов’язковому порядку повинно виконуватися при зупиненому насосі та скинутому тиску. 

 

Користувач повинен встановити манометр на виході насоса; доцільно встановити 

вакуумметр біля входу насоса. 

 

Якщо в системі також встановлено регулюючий клапан, переконайтеся, що 

калібрувальний тиск значно відрізняється від тиску безпеки, щоб уникнути 

небезпечного резонансу (розрив труби та/або клапана). 

 

4.5 ЕЛЕКТРИЧНІ ПІДКЛЮЧЕННЯ, З'ЄДНУВАЛЬНІ КАБЕЛІ 

 

Насосний агрегат повинен бути підключений до зовнішньої системи захисту від 

заземлення за допомогою відповідної клеми, яка повинна бути ідентифікована 

літерою PE. З’єднувальні кабелі мають бути відповідного розміру та ізольовані. 

Перш ніж увімкнути насос, завжди перевіряйте, чи напруга та частота мережі сумісні з 

напругою та частотою двигуна. 

 

4.6 ТРУБОПРОВОДИ 

 

4.6.1 Загальні положення 
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Труби повинні мати відповідний діаметр, щоб забезпечити регулярний потік з 

низькими втратами тиску. Тому ми рекомендуємо використовувати, принаймні для 

лінії всмоктування, труби з внутрішнім діаметром, що дорівнює або перевищує впускний 

отвір насоса, переважно коли рівень в’язкості стає значним. 

Щоб мінімізувати втрати тиску в контурі, ми рекомендуємо уникати, наскільки це можливо, 

різких змін перерізу та напрямку (криві) вздовж ділянки трубопроводу, особливо у 

всмоктувальній лінії. 

 

4.6.2 Сили та моменти, які діють на всмоктувальні та напірні фланці. 

 

За загальним правилом між насосом і трубопроводом системи необхідно вставити 

гнучкі вібраційні секції; тому ми рекомендуємо перевіряти, щоб фланці 

з’єднувальних труб завжди розташовувалися у вільному положенні з площинами, 

паралельними площинам фланців всмоктувальних і напірних патрубків, щоб уникнути 

надмірних зусиль і моментів після їх закріплення.  

У будь-якому випадку, користувач повинен переконатися, що навантаження, 

викликані фланцями насоса, за найбільш критичних умов експлуатації, не 

перевищують значень, передбачених стандартами UNI EN ISO 14847. Крутні моменти 

кріпильних гвинтів. 

 

4.6.3 Момент затягування гвинтів: 

Момент затягування гвинтів наших насосів повинен становити: 

- для гвинтів М6 11-12 Нм 

- для гвинтів М8 20-22 Нм 

- для гвинтів М10 38-40 Нм 

За більш детальною інформацією звертайтеся до нашого технічного відділу. 

 

5. ВВЕДЕННЯ В ЕКСПЛУАТАЦІЮ, ЕКСПЛУАТАЦІЯ, ВИКЛЮЧЕННЯ 

 

5.1 ДОКУМЕНТАЦІЯ 

 

Інструкція з експлуатації та обслуговування 

 

5.2 ПІДГОТОВКА НАСОСА ДО ЗАПУСКУ 

 

5.2.1 Наповнення/розвантаження 

 

Щоб запобігти сухому ходу шестерень, перед першим запуском насоса або після 

тривалого простою рекомендується заповнити корпус насоса маслом або рідиною, 

яка прокачується через один з патрубків, і обертати ведучий вал, працюючи вручну за 

допомогою вентилятора охолодження двигуна. Це також дозволяє перевірити рівномірний і 

плавний рух обертових компонентів і надмірне тертя. 

Злив насоса, у випадку токсичної, шкідливої або, в будь-якому випадку, 

небезпечної рідини, має відбуватися відповідно до всіх необхідних застережень. 

Зокрема, корпус насоса має бути спорожнений відповідно до належних робочих 

маневрів. 

 

5.2.2 Електричні підключення 

 

Необхідно вибрати дроти, які задовольняють робочі умови, які вимагає Замовник 

(наприклад, напруга, струм, захист від ураження електричним струмом, пучок 

кабелів) і можуть витримувати зовнішні впливи (наприклад, температура 

навколишнього середовища, наявність води або корозійних речовин, механічні 

навантаження, небезпека пожежі). Крім того, нагадуємо, що дроти повинні мати відповідні 
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розміри, щоб падіння напруги від входу джерела живлення до точки прикладання 

навантаження не перевищувало 4%. 

 

5.2.3 Перевірка напрямку обертання 

 

Відкрийте впускний і випускний клапани. Щоб перевірити напрямок обертання, 

запустіть двигун на деякий час, щоб переконатися, що насос обертається в 

напрямку, позначеному стрілками. 

 

5.3 ЗАХИСНІ ПРИСТРОЇ 

 

5.3.1 Механічні запобіжні пристрої (захист для частин, що обертаються) 

 

Небезпечна зона, представлена виступаючими частинами валів з боку насоса, 

двигуна або муфтою, повинні бути захищені від випадкового дотику за допомогою 

розтрубного кожуха, який має бути надійно закріплений як на двигуні, так і на 

насосі, або за допомогою міцної металевої муфти належної форми захисний кожух, який 

повинен бути надійно закріплений на опорній плиті. 

 

5.3.2 Звукоізоляція 

 

Значення шуму вказані в цьому посібнику. Користувач повинен завжди 

перевіряти, чи нормативні документи його країни передбачають використання 

засобів індивідуального захисту щодо частоти впливу значень викидів. Якщо це 

так, він повинен дотримуватися вимог, що містяться у вищезазначених правилах, щоб 

захистити здоров’я та безпеку оператора. 

 

5.3.3 Кришка, захищена від бризок 

 

Якщо рідина, що перекачується, є небезпечною, оператор повинен бути в будь-

якому випадку захищений від ризику будь-якого випадкового контакту зі 

струменями рідини за допомогою відповідних засобів індивідуального захисту. 

 

5.3.4 Регламент щодо електричних компонентів 

 

Нагадуємо, що відповідно до стандарту IEC 60204-1 ред. 2000-05, як вимикач 

живлення, комбінація вилка/розетка дозволена для насосного агрегату з 

номінальною потужністю, що дорівнює або менше, ніж 16 А, і загальною 

потужністю, що дорівнює або менше, ніж 3 кВт. 

 

5.4 ВВЕДЕННЯ В ЕКСПЛУАТАЦІЮ 

 

5.4.1 Введення в експлуатацію 

 

- Переконайтеся, що насосна установка належним чином заземлена. 

- Якщо насос обладнано нагрівальною сорочкою, необхідно працювати з нею, щоб 

досягти нормальної робочої температури та поступово починати накачування 

рідини, щоб досягти робочих умов теплової рівноваги. 

- Переконайтеся, що всмоктувальні труби належним чином з’єднані одна з одною, 

щоб уникнути проникнення повітря, яке може перешкодити заповненню насоса. 

- Переконайтеся, що у всмоктуючих трубах немає сифонів, щоб насос міг повністю видалити 

повітря. У цьому випадку, якщо повітря не буде повністю видалено, швидкість потоку може 

зменшитися, а рівень шуму може збільшитися, незважаючи на те, що насос вбрав рідину, що 

призведе до передчасного зносу втулок підшипників і рухомих частин.  
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- У разі необхідності переконайтеся, що труби для зовнішнього потоку 

механічного ущільнення підключені належним чином. 

 

- Перевірити правильність роботи запобіжного клапана; для цього необхідно 

поступово збільшувати тиск, впливаючи на клапан, розташований на напірній 

трубі, до досягнення очікуваного значення калібрування. Тепер, після подальшого 

обертання клапана, тиск нагнітання має залишатися нижчим за значення калібрування. В 

іншому випадку, після зупинки насоса та скидання тиску в насосі, необхідно розібрати 

кришку клапана 61, видалити прокладку знизу 63, послабити гайку 64 і повернути проти 

годинникової стрілки гвинт регулювання попереднього навантаження 62 (за годинниковою 

стрілкою, щоб збільшити попереднє навантаження на пружину 65). Знову затягніть 

контргайку 64, вставте прокладку 61 та закрутіть захисний ковпачок 62. Регулювальний 

гвинт 62 не оснащений фіксатором, тому необхідно звернути увагу, відкручуючи щоб не 

спричинити витік рідини, що перекачується. 

 

5.4.2 Запуск після завершення роботи 

 

Найпоширеніший випадок, коли насос може перестати працювати - крім збою 

електроживлення (знеструмлення) - це коли спрацьовує захист від перезаряду 

електродвигуна. У цьому випадку перед запуском насоса перевірте причини, які 

спровокували спрацювання захисту, і усуньте їх. 

У насосах з магнітним приводом може трапитися так, що після перевищення максимального 

значення крутного моменту, що передається, насос зупиняється, коли двигун 

працює на холостому ході. У цьому випадку необхідно негайно зупинити двигун, 

дочекатися охолодження внутрішньої кришки магніту (яка стала гарячою в результаті 

вихрових струмів) і перезапустити двигун після усунення несправності. 

 

5.4.3 Вимоги до насосної системи 

 

У об’ємних насосах тиск не пов’язаний зі швидкістю потоку та/або швидкістю 

обертання; отже, уникайте встановлення запірних клапанів на напірній трубі та, у 

будь-якому випадку, якщо вони не є частиною насоса, запобіжний клапан завжди 

повинен бути встановлений між насосом і запірним клапаном. 

 

5.4.4 Частота запуску/вимкнення 

 

Насоси, для яких замовник чітко рекомендує запускати часто та неодноразово, не 

мають жодних проблем у такому режимі роботи. 

 

5.4.5 Експлуатація та запуск із закритим клапаном  

 

Забороняється запускати насос із закритим нагнітальним клапаном: така 

помилка призведе до різкого підвищення тиску вище граничних значень з 

наступним заклинанням. 

 

5.5 ВИКЛЮЧЕННЯ 

 

5.5.1 Виведення з експлуатації 

 

У разі виведення насосної установки з експлуатації необхідно відключити джерело 

живлення, щоб унеможливити несподівані та випадкові запуски. 
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5.5.2 Спорожнення 

 

Насос або насосний агрегат, який працює з легкозаймистою, токсичною, 

корозійною або будь-яким іншим чином небезпечною рідиною, або з рідиною з 

температурою вище 55 °C, повинен бути обладнаний таким пристроєм, як з’єднувальна 

труба, що надасть Користувачу можливість збору та утилізації рідини, що зливається або 

надходить від будь-якого можливого витоку з ущільнення валу або скидається через клапан 

скидання тиску. 

 

6. ТЕХНІЧНЕ ОБСЛУГОВУВАННЯ ТА ІНСПЕКЦІЯ 

 

Операції з технічного обслуговування та розбирання насоса повинні виконуватися 

лише авторизованими та спеціально навченими людьми. 

 

Люди з кардіостимуляторами повинні стояти на відстані не менше 2 метрів від 

магнітних муфт або насосів з такими муфтами. Замовник зобов’язаний стежити за 

тим, щоб утилізація відходів була дотримана всіма людьми, які працюють на 

насосах або поблизу насосів. 

 

6.1 ЗАХОДИ ВИКОРИСТАННЯ 

 

Перш ніж виконувати будь-яку операцію з технічного обслуговування, 

дотримуйтесь наступних заходів безпеки: 

- Ніколи не виконуйте операції з технічного обслуговування, коли насос працює. 

- Відключіть живлення насосного агрегату. 

- Одягайте рукавички, окуляри, взуття та захисні костюми, що відповідають характеристикам 

рідини, що перекачується. 

- Зачекайте, поки насос охолоне. 

- Ніколи не відкривайте насосний агрегат і/або запобіжний клапан, коли насос 

знаходиться під тиском. 

- Закрийте вентилі всмоктувальної та нагнітальної труб, якщо такі є. 

- Від'єднайте насос від всмоктувальної та нагнітальної труб, звернувши увагу на те, щоб 

поставити збірну ємність для рідини з труби. 

- У разі використання механічних ущільнень із зовнішнім потоком від'єднайте відповідні 

труби. 

- Відключіть електроживлення двигуна та від'єднайте кабель заземлення. 

- Від'єднайте насос від двигуна, залишивши розтруб підключеним до насоса. 

- Як альтернативу, розберіть захисний кожух муфти та від’єднайте насос від 

двигуна та від опорної плити. 

 

- Якщо необхідно, зверніть особливу увагу на вплив магнітної сили; особливо 

зверніть увагу на свої пальці (завжди надягайте захисні рукавички) і не пошкодьте 

магніти випадковими ударами. Ми рекомендуємо використовувати інструменти з 

немагнітного матеріалу 

 

- Встановіть збірну ємність для рідини насоса. 

- Виконайте технічне обслуговування. 

- Обережно виконайте роботу насоса з муфтою розтруб-двигун. 

- В якості альтернативи обережно вирівняйте насос із двигуном на опорній плиті, 

закріпіть насос, з’єднайте його з двигуном і закріпіть кожух муфти. 

- Підключіть насос до всмоктувальної та нагнітальної труб. 

- Знову підключіть джерело живлення до двигуна та кабель заземлення. 

- Відкрийте вентилі всмоктувальної та нагнітальної труб, якщо такі є. 

- Знову підключіть джерело живлення до насосного агрегату. 
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6.2 МАТЕРІАЛИ ЯКІ ЗНОШУЮТЬСЯ 

Звичайні частини, що зношуються, включені в якості запасних частин у 2-річну гарантію: 

- втулки підшипників; 

- ущільнювальні деталі (торцеве ущільнення, прокладки); 

- шестерні; 

- вали. 

 

6.3 СПОСТЕРЕЖЕННЯ ПІД ЧАС ЕКСПЛУАТАЦІЇ 

 

Насосний агрегат не потребує присутності оператора під час робочого циклу. Користувач 

вирішує забезпечити чи ні періодичне спостереження залежно від важливості та серйозності 

операції. Відповідні перевірки мають бути спрямовані на виявлення аномального шуму, 

вібрації, температурні рівні та/або краплі з механічних ущільнень, коливання тиску та/або 

швидкості потоку тощо. 

 

6.4 ПРОФІЛАКТИЧНЕ ОБСЛУГОВУВАННЯ 

 

Для надійної та економічно ефективної роботи завжди доцільно прийняти політику 

профілактичного обслуговування. Термін служби, вказаний у цій інструкції для 

зношуваних компонентів можна використовувати як довідковий для першого періоду 

експлуатації. Пізніше користувач зможе покращити середній час між техобслуговуванням в 

результаті набутого досвіду. 

 

6.5 РОЗБІРАННЯ ТА ПОВТОРНЕ ЗБИРАННЯ НАСОСА 

 

6.5.1 Інструменти 

 

Ніяких спеціальних інструментів не вимагається, за винятком екстракторів ущільнення. 

 

6.5.2 Процедура розбирання/повторного складання 

 

Перед розбиранням насоса необхідно виконати операції, зазначені в пункті 6.1 

 

6.6 ТЕХНІЧНЕ ОБСЛУГОВУВАННЯ ТА ПЕРЕВІРКА 

 

Зверніться до креслень і номенклатури, що додається в кінці посібника. 

 

Перед початком будь-яких операцій з технічного обслуговування насоса, якщо це 

можливо, ви повинні видалити гвинти 27 (або 27A) і зняти ліхтар 30 (або 30A). 

За наявності також відкрутіть гвинти 16B і зніміть фланець 11. 

 

Що стосується насосів серії NF, кришки на передніх кришках 2 або 2B і на задніх кришках 4 

ніколи не можна видаляти 

 

1) Одинарне ущільнення (див. мал. 1 - для насосів серії NF див. мал. 5) 

 

a) Доступ до механічного ущільнення 

Витягнувши язичок 23 із місця, відкрутіть гвинти з шестигранною головкою 16 

(або 16A) кришки ущільнювача 1 (або 1A) і зніміть її, обережно, щоб не 

пошкодити статичну частину ущільнення. 

    1A, розміщений у самій кришці. Таким чином можна перевірити умови зносу контактних 

поверхонь ущільнення. Вставляючи його назад, будьте обережні, щоб не затиснути 

ущільнювальне кільце ущільнювача 26, яке знаходиться в кришці. 
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b) Заміна статичного ущільнення 

 

Щоб витягти статичну частину ущільнювача 10A з кришки ущільнювача-пакера 1 

(або 1A), використовуючи спеціальні затискачі, необхідно спочатку зняти 

сайдерне кільце 13, яке знаходиться в кришці, і вийняти кульковий підшипник 14; потім 

натисніть на зовнішню частину ущільнення. Після розміщення кришки ущільнювача-пакера 

на поверхні та нанесення мастила на стінки для полегшення складання вставте нове статичне 

ущільнення 

10A з відповідним ущільнювальним кільцем, будьте обережні, щоб вирівняти будь-які 

канавки з антиротаційним штифтом, якщо він є. Використовуйте подушечку з м’якою 

подушкою, розміщену між ними, щоб натиснути перпендикулярно на повіку. 

 

c) Заміна динамічного ущільнення 

 

Щоб зняти динамічну частину ущільнення 10, доцільно використовувати залізний 

дріт, зігнутий на 90° на одному кінці, щоб зачепити першу або другу спіраль 

пружини ущільнення. Потягніть паралельно осі вала 5, обережно, щоб не 

подряпати його. Змастивши вал для полегшення монтажу, вставте нове механічне 

ущільнення 10, повернувши пружину в протилежному напрямку спіралі; використовуйте 

подушечку з м’якою подушкою, розміщену між ними, щоб натиснути на ущільнення, доки 

пружина не торкнеться сегера 25 (або кільця, або краю) вала. 

N.B. Деякі спеціальні механічні ущільнення (двосторонні) оснащені динамічною частиною 

ущільнення, закріпленою на валу за допомогою 3 (або більше) стопорних гайок. Тому, щоб 

їх зняти, спочатку потрібно відкрутити згадані гайки. Цю операцію можна виконати, 

вставивши шестигранний ключ в отвір у верхній частині передньої частини корпусу насоса 

2, який ущільнений різьбовою кришкою, і повернувши вал. Складання виконайте в 

зворотному порядку. 

 

2) Подвійне ущільнення «спина до спини» (див. рис. 2) 

 

a) Доступ до зовнішнього механічного ущільнення 

 

    Поставте ємність відповідного розміру під герметичний пакер 34A, скиньте тиск 

у контурі, послабивши гайку 54, і спустошіть контур. 

Вийнявши язичок 23 ущільнювача 16A та зніміть її, обережно, щоб не пошкодити статичну 

частину зовнішнього ущільнення 34A, що міститься в самій кришці. Таким чином можна 

перевірити умови зносу контактних поверхонь зовнішнього ущільнення. Встановлюючи його 

назад, будьте обережні, щоб не затиснути ущільнювальне кільце ущільнювача 26, яке 

знаходиться в кришці. 

 

b) Заміна статичних ущільнень 

 

Щоб витягнути статичну частину ущільнення 10A з кришки ущільнювального 

пакера 34A, за допомогою спеціальних затискачів зніміть кільце сегера 13, яке 

знаходиться в кришці, вийміть кульковий підшипник 14 і натисніть на зовнішню 

частину ущільнення. Коли ви розташували кришку ущільнювача-пакера на плоскій поверхні, 

змастивши її стінки для полегшення складання, вставте нове статичне ущільнення з 

відповідним ущільнювальним кільцем; використовуйте подушечку з м’якою подушкою, 

покладену між ними, щоб натиснути перпендикулярно на повіку. 

Щоб отримати доступ до статичної частини всередині ущільнювача, дійте, як зазначено в 

пунктах c), e). Діючи з задньої частини переднього корпусу, вставте наконечник викрутки в 

паз між хвостовиком внутрішнього механічного ущільнення 38A та втулкою, у якій воно 

міститься 33 (останнє силою вставляється в корпус і не може бути розібрано). Злегка 

вдаривши по зовнішній частині, можна витягнути нерухоме гніздо 38A внутрішнього 
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механічного ущільнення. 

Під час складання, після повторного складання шестерень і валів, як описано в 

пункті e), помістіть насос на поверхню, покрийте стінки втулки 33 мастилом для 

полегшення складання, вставте нове статичне ущільнення з відповідним ущільнювальним 

кільцем , обережно вирівняйте будь-які канавки зі штифтом, що запобігає обертанню, якщо 

він є. Використовуйте подушечку з м’якою подушкою, розміщену між ними, щоб натиснути 

перпендикулярно на повіку. 

 

с) Заміна динамічних ущільнень 

 

Щоб витягнути динамічну частину зовнішнього ущільнення 10, доцільно, 

тримаючи пружину, і, обертаючи в напрямку її спіралей, потягнути паралельно осі 

вала 5D, обережно, щоб не подряпати її. Змастивши вал для полегшення монтажу, 

встановіть нове механічне ущільнення, повернувши пружину в протилежному напрямку 

спіралі; використовуйте підкладку з м’якою подушкою, розміщену між ними, щоб натиснути 

на ущільнення, доки пружина не торкнеться стопорного кільця 35A на валу. 

Щоб замінити динамічну частину 38 внутрішнього ущільнення, необхідно зняти 

проміжний фланець 52A та відповідні кріпильні гвинти 16 та ущільнювальне 

кільце 26. Потім зніміть кільце 35A, закріплене на валу різьбовими гайками 36. 

Важливо позначити точне положення кільця на валу перед його зняттям. Це забезпечить 

правильне попереднє навантаження на ущільнення. Щоб зняти динамічну частину 

внутрішнього ущільнення 38, доцільно використовувати залізний дріт, зігнутий на 90° на 

одному кінці, щоб зачепити першу або другу спіраль пружини ущільнення. Потягніть 

паралельно осі вала 5, обережно, щоб не подряпати його. Переконайтеся, що гайки 36 не 

позначають вал 5D. 

 

Змастивши вал для полегшення монтажу, встановіть нове механічне ущільнення, 

повернувши пружину в протилежному напрямку спіралі; використовуйте підкладку з м’якою 

подушкою, розміщену між ними, щоб притиснути ущільнювач, доки він не збігається з 

нерухомою частиною 38A. Закріпіть кільце 35 в початковому положенні та зафіксуйте його 

на валу 5D за допомогою гайок 36. 

Під час цієї операції будьте обережні, щоб не перевернути ущільнення та 

відповідні пружини. 

 

3) Подвійне ущільнення в тандемі (див. мал. 3) 

 

a) Доступ до зовнішнього механічного ущільнення 

 

Поставте ємність відповідного розміру під герметичний пакер 34A, послабте гайку 54 і 

спорожніть резервуар 53. 

Вийнявши язичок 23 з його сидіння, відкрутіть гвинти з шестигранною головкою 

16A зовнішньої кришки ущільнювача 34 і зніміть його, обережно, щоб не 

пошкодити статичну частину 10A зовнішнього ущільнення, яка знаходиться в 

самій кришці. . Таким чином можна перевірити умови зношення контактних поверхонь 

зовнішнього ущільнення. Встановлюючи його назад, будьте обережні, щоб не защемити 

кільце ущільнювача 26 розміщений у кришці. Знову затягніть гайку 54 і наповніть бачок 53 

обраною рідиною. 

 

b) Заміна статичних ущільнень 

 

Щоб витягти статичну частину 10A зовнішнього ущільнення з кришки 

ущільнювального пакера 34, за допомогою спеціальних затискачів зніміть кільце 

сегера 13, яке знаходиться в кришці, вийміть кульковий підшипник 14 і натисніть на 

зовнішню сторону ущільнення. Після розміщення кришки ущільнювального пакера на 
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поверхні та нанесення мастила на стінки для полегшення складання вставте нове статичне 

ущільнення з відповідним ущільнювальним кільцем, обережно вирівнявши будь-які канавки 

зі штифтом, що запобігає обертанню, якщо він є. Використовуйте подушечку з м’якою 

подушкою, розміщену між ними, щоб натиснути перпендикулярно на повіку. 

Щоб отримати доступ до статичної частини 39A внутрішнього ущільнення, виконайте дії, 

описані в пункті c), не знімаючи динамічну частину 39 внутрішнього ущільнення. Тискуючи 

на зовнішню частину ущільнення, витягніть фіксоване гніздо 39A внутрішнього механічного 

ущільнення з проміжного фланця 52. Помістивши його на поверхню та нанісши мастило на 

стінки для полегшення складання, вставте нове статичне ущільнення з відповідним 

ущільнювальним кільцем, обережно вирівнявши будь-які канавки зі штифтом, що запобігає 

обертанню, якщо він є. Використовуйте підкладку з м’якою подушкою, розміщену між ними, 

щоб натиснути перпендикулярно на кришку. Встановлюючи його назад, будьте обережні, 

щоб не затиснути ущільнювальне кільце ущільнювача 26, розташоване у фланці 52. 

 

с) Заміна динамічних ущільнень 

 

Щоб витягнути динамічну частину 10 зовнішнього ущільнення, доцільно, тримаючи 

пружину і, обертаючись у напрямку її спіралей, потягнути паралельно осі вала 5D, обережно, 

щоб не подряпати її. Змастивши вал для полегшення монтажу, встановіть нове 

механічне ущільнення, повернувши пружину в протилежному напрямку спіралі; 

використовуйте підкладку з м’якою подушкою, розміщену між ними, щоб 

натиснути на ущільнення, доки пружина не торкнеться зовнішнього стопорного кільця 35 на 

валу. 

Щоб замінити динамічну частину 39 внутрішнього ущільнення, зніміть зовнішнє 

кільце 35, яке кріпиться до валу за допомогою різьбових гайок 36. Важливо 

позначити точне положення кільця на валу перед його зняттям. Це забезпечить 

правильне попереднє навантаження на ущільнення. Відкрутіть гвинти з шестигранною 

головкою 16 та зніміть проміжний фланець 52 (зі статичною частиною внутрішнього 

механічного ущільнення) та ущільнювальне кільце 26. Щоб зняти динамічну частину 39 

внутрішнього ущільнення, доцільно використовувати залізний дріт, зігнутий на 90° на 

одному кінці, щоб зачепити першу або другу спіраль пружини ущільнення. Потягніть 

паралельно осі вала 5, обережно, щоб не подряпати його. Переконайтеся, що гайки 36 не 

позначають вал 5D. 

Змастивши вал для полегшення монтажу, встановіть нове механічне ущільнення, 

повернувши пружину в протилежному напрямку спіралі; використовуйте 

підкладку з м’якою подушкою, розміщену між ними, щоб натиснути на 

ущільнення, доки пружина не торкнеться сегера 25 (або кільця, або краю) вала. 

 

4) Магнітний передавальний шарнір (див. мал. 4 - для насосів серії NF див. мал. 6) 

 

a) Доступ до внутрішнього магніту 

 

Поставте контейнер відповідного розміру під внутрішній корпус магніту; 

відкрутіть гвинти з шестигранною головкою 47 і зніміть кожух 41 і ущільнювальне 

кільце 48. Викрутіть гвинти 46, зніміть шайбу 45 і вийміть внутрішній магніт 42. 

Після зняття виступу 23A з ведучого вала 5E тепер можна також послабити гвинти 16B і 

зняти центруючий фланець 44 (або 44A або 44B) та ущільнювальне кільце 26 (насоси NDX і 

NFX також є оснащений центруючим кільцем 56 з відповідним ущільнювальним кільцем 26 

або 55). Встановлюючи його назад, будьте обережні, щоб не затиснути ущільнювальне 

кільце ущільнювача 48 корпусу 41. Важливо використовувати немагнітні інструменти. 

 

c) Заміна опорних втулок (див. мал. 1 - для насосів серії NF див. мал. 5) 

 

Дійте, як описано в пунктах a), b), c), e). 
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d1) Щоб замінити самозмащувальні опорні втулки 9A, зігніть їх долотом або подібним 

інструментом, дуже обережно, щоб не пошкодити діаметр гнізда втулки, і вийміть 

їх. Перед установкою нових втулок ретельно очистіть посадочні місця спиртом, 

щоб видалити всі забруднення, а потім добре висушіть. Вставте нові втулки 9A, які 

потрібно злегка втиснути в корпус, до упору. 

 

d2) Щоб замінити графітові опорні втулки 9, зламайте їх долотом або подібним 

інструментом, дуже обережно, щоб не пошкодити діаметр гнізда втулки та їх 

опорної поверхні. Перш ніж встановлювати нові втулки 9, ретельно очистіть 

сидіння спиртом, щоб видалити всі забруднення, очистіть, потім добре висушіть. 

Вставте нову втулку, намазавши її зовнішній діаметр тонким шаром клею типу «LOC-TITE 

648», звертаючи увагу на з’єднання між двома втулками. Залиште клей висихати приблизно 

на 10-15 хвилин. Після завершення операції привести в нуль положення прокладні кільця 

втулок з кришками корпусу. Якщо шліфувальна машина недоступна, круговими рухами 

можна використовувати поліровану поверхню та наждачне полотно з типом зерна P80 для 

чорнової обробки та типом 400 для чистової обробки. 

Для складання дотримуйтеся описів у пунктах e), c), b), a). 

 

d) Заміна шестерень і валів (див. мал. 1 - для насосів серії NF див. мал. 5) 

 

Дійте, як описано в пунктах a), b), c). Відкрутіть гвинти з шестигранною головкою 

15, які кріплять задню кришку 4, і вийміть її, пам’ятаючи, що операція може бути складною 

через точність валів і центруючих штифтів 17 (для насосів серії NF також видаліть гвинти, 

які кріплять передню кришку 2). 

 

Створіть орієнтир на центральному корпусі 3, щоб уникнути повторного складання 

опорних поверхонь неправильно, і вийміть його разом із плоскими прокладками 24 

(ущільнювальне кільце 52 для насосів серії NF); операція може бути складною 

через точність валів і центруючих штифтів 17. 

Вийміть ведучий вал 6, а потім, знявши сегер 25 (якщо є), зніміть ведучий вал 5. 

N.B. Якщо зібрані спеціальні механічні ущільнення (двосторонні), динамічна частина 

ущільнення може бути закріплена на валу за допомогою 3 (або більше) стопорних гайок; 

перш ніж знімати ведучий вал 5, ви повинні дотримуватися інструкцій, зазначених у пункті 

c). 

Зніміть шестерні 7 і 8 з валів, зніміть фіксатори 22 і будь-які стопорні пружини 25; 

під час повторного складання будьте обережні, щоб не змінити положення 

косозубих шестерень, щоб уникнути зміни напрямку осьової тяги. Продовжуйте повторне 

складання у зворотному порядку, використовуючи положення штифтів і внутрішніх отворів 

каналізації як орієнтир для положення кришок. Затягніть гвинти 15, які кріплять кришку, 

хрестоподібно, повертаючи одночасно вал двигуна, щоб уникнути різного тиску на шестерні, 

який може збільшити тертя: зверніться до пункту 4.6.3 щодо крутних моментів. Потім 

виконайте дії, описані в пунктах c), a). 

 

f) Заміна запобіжного клапана (див. мал. 7 - для насосів серії NF див. мал. 8) 

Відкрутіть кришку 61 і зніміть зовнішню ущільнювальну шайбу 63 (ці деталі не 

встановлені на насосах NF). Перемістіть гайку 64 і повністю відкрутіть гайку 

регулювального кільця 62, стежачи за тиском на пружину 65; зніміть внутрішню 

ущільнювальну шайбу 63. 

Витягніть пружину 65 разом із затвором 66 (для насосів NF видаліть гвинти 72, зніміть 

напрямну пружини 71 з ущільнювальним кільцем 74 і вийміть затвор 66 із пружиною 65 і 

прокладкою 73). 

Під час повторного складання переконайтеся, що заслінка 66 правильно з’єднана з 

гніздом у задній кришці 60 насоса, і замініть ущільнювальні шайби 63. 
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7. НЕСПРАВНОСТІ: ПРИЧИНИ ТА РІШЕННЯ 
ПОМИЛКА ПОХОДЖЕННЯ ПРИЧИНА РІШЕННЯ 

Насос не запускається Електричний Двигун не живиться Перевірте електричні з’єднання та 

захист від тепла 

Електричний Неправильна напруга живлення Перевірте номінал і тип з’єднання 

двигуна (зірка – трикутник). 

Електричний Надмірне споживання електроенергії Зменшіть швидкість запуску 
інвертора 

Механічний Механічне блокування валів двигуна 

та/або насоса 

Переконайтеся, що вали вільно 

обертаються 

Механічний Роз’єднання магнітної муфти Переконайтеся, що вал насоса 

обертається вільно 

Насос не всмоктує рідину 

при запуску 

Електричний Напрямок обертання змінено Зворотне підключення 

електродвигуна 

Гідравлічний Клапани на всмоктувальних та/або 
нагнітальних трубах закриті 

Відкрити клапани 

Гідравлічний Забитий всмоктувальний фільтр Розберіть і почистіть фільтр 

Гідравлічний Наявність повітря у всмоктувальній 

трубі 

Водостічні труби. Зняти сифони. 

Затягніть фітинги та фланці 

Гідравлічний Високі втрати тиску у 

всмоктувальній лінії 

Збільште діаметр труби. повторно 

різкі зміни перерізу та напрямку 

Гідравлічний Надто в’язка рідина Попередньо підігрійте рідину. 

Зменшіть швидкість обертання. 

Імпульси тиску та/або 

витрати в напірній лінії 

Електричний Перенапруга та/або надструм Стабілізуйте напругу в мережі 

Електричний Електричне коло зворотного зв’язку 

занадто чутливе 

Стабілізуйте електричне коло 

Гідравлічний Занадто чутливий гідравлічний 

контур зворотного зв’язку 

Збільшити інерційність 

гідравлічного контуру 

Гідравлічний Наявність повітря в трубах Водостічні труби. Зняти сифони. 

Затягніть фітинги та фланці 

Гідравлічний Переривчасте відкриття 

перепускного клапана 

Збільште робочий тиск клапана 

Гідравлічний Ніжний клапан не працює належним 
чином або має пластину та пружину 

Замініть безкоштовним кульовим 
краном 

Насос шумить і вібрує Гідравлічний Наявність повітря в трубах Водостічні труби. Зняти сифони. 

Затягніть фітинги та фланці 

Гідравлічний Кавітація Зменшити втрати тиску у 

всмоктувальній лінії. Зменшіть 

швидкість обертання. Зміна 

температури рідини 

Механічний Поломка кульового підшипника 

та/або втулки 

Замініть кульковий підшипник 

та/або втулки 

Швидкість потоку не 

збільшується зі 
збільшенням швидкості 

обертання 

Гідравлічний Насичення насоса Зменшити втрати тиску в трубах. 

Зменшити в'язкість рідини 

Гідравлічний Надмірна швидкість обертання по 
відношенню до в'язкості рідини 

Зменшіть швидкість обертання або 
збільште температуру рідини 

Гідравлічний Відкриття перепускного клапана Збільште попереднє натяг 

пружини перепускного клапана 

Гідравлічний Кавітація Зменшити втрати тиску у 

всмоктувальній лінії. Зміна 

температури рідини. Зменшити 

швидкість обертання. 

Поступове зменшення 

швидкості нагнітання 

та/або тиску з постійною 

швидкістю обертання 

Гідравлічний Відкриття перепускного клапана Збільште попереднє натяг 

пружини перепускного клапана 

Механічний Збільшення тертя за рахунок 

термічної дії 

Охолодіть рідину 

Механічний Знос укладних кілець 

шестерень/втулок 

Відшліфувати задню кришку або 

замініть втулки (якщо в графіті) 

Гідравлічний Зменшення в'язкості через 

підвищення температури 

Знизьте температуру рідини 
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8. УМОВИ ГАРАНТІЇ 

 

Pompe Cucchi S.r.l. гарантує, що насоси та насосні агрегати не мають дефектів у матеріалі, 

конструкції, виготовленні та зібрані протягом 12 (дванадцяти) місяців з дати поставки 

(зазначеної в D.D.T.). 

Гарантія Покупця обмежується безкоштовною заміною деталей, які визнані 

несправними, виключаючи право покупця вимагати розірвання договору або зниження 

ціни чи інших пошкоджень. 

Гарантія втрачає силу в разі неправильного використання насоса 

Користувачем. Насос слід використовувати відповідно до того, що прямо 

зазначено в замовленні, або відповідно до інструкцій, що містяться в цьому 

посібнику. 

Ця гарантія не покриває будь-які пошкодження, спричинені ударами та/або 

втручаннями. Гарантія не поширюється на частини, які нормально зношуються, і 

пошкодження через недбалість і погане обслуговування. 

Для застосування гарантії необхідно, щоб: 

- Клієнт негайно повідомив Pompe Cucchi s.r.l. про несправність насосу; 

- насос не псувався; 

- насос повернувся до Pompe Cucchi s.r.l. чистий, після видалення будь-яких слідів 

технологічної рідини та в належній упаковці; 

- насос оснащений паспортною табличкою; 

- короткий опис несправності надається в письмовій формі разом з робочими параметрами 

насоса або насосного агрегату; 

- якщо потрібно, надається хімічний аналіз або зразок технологічної рідини. 

Насоси, з яких не було злито технологічну рідину, або установки за межами 

насосної установки не враховуватимуться. У випадку коли Pompe Cucchi S.r.l. 

визнає наявність дефекту за гарантією, з Клієнта не стягуватиметься плата як за 

замінений матеріал, так і за якість виготовлення. 

Плата за пересилання від Клієнта до Pompe Cucchi S.r.l. залишаються на рахунку 

Відправника (Клієнта). 

 

9. ДОДАТКИ 

 

Операції з технічного обслуговування та розбирання насоса повинні 

виконуватися лише авторизованими та спеціально навченими людьми. 

 

Люди з кардіостимуляторами повинні стояти на відстані не менше 2 метрів від 

магнітних муфт або насосів з такими муфтами. Замовник зобов’язаний 

стежити за тим, щоб утилізація відходів була дотримана всіма людьми, які 

працюють на насосах або поблизу насосів.  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



- 25 - 
 

 

 

 

 
 

 



- 26 - 
 

Шестеренчастий насос - серія N 
 

Список запчастин 

ПУНКТ КІЛЬКІСТЬ ОПИС 

1 1 Ущільнювальна кришка 

2 1 Передній корпус 

3 1 Центральна частина 

4 1 Задня кришка 

5 1 Привідний вал   

6 1 Ведений вал 

7 1 Ведуча шестерня 

8 1 Ведена шестерня 

9 4 Вставка 

10 1 Обертове кільце (мех. ущільнення) 

11 1 Центруюче кільце 

13 1 Внутрішнє стопорне кільце 

14 1 Кульковий підшипник 

15 8 Гвинт з головкою 

16 3 Гвинт з головкою 

17 4 Дюбель-штифт 

18 2 S.A.E. фланець (приварний) 

19 8 Гвинт з головкою 

1А 1 Фланцева ущільнювальна кришка 

20 1 Стопа 

21 2 Гвинт з головкою 

22 2 Пір'яний ключ 

23 1 Пір'яний ключ 

24 2 Прокладка 

25 1 Зовнішнє стопорне кільце 

26 1 Ущільнювальне кільце 

27 4 Гвинт з головкою 

30 1 Колокол 

3A 1 Корпус з нагрівальною сорочкою 

9A 4 Втулка, що самозмащується 

10A 1 Стаціонарне кільце (мех. ущільнення) 

16A 6 Гвинт з головкою 

16B 4 Гвинт з головкою 

18A 2 Ущільнювальне кільце 

25A 1 Стопорне кільце 

 



- 27 - 
 

 

 

 
 

 

 

 



- 28 - 
 

 

 

Шестеренчастий насос - серія N 
 

 

Список запчастин 

ПУНКТ КІЛЬКІСТЬ ОПИС 

10 1 Обертове кільце (зовнішнє механічне ущільнення) 

13 1 Внутрішнє стопорне кільце 

14 1 Кульковий підшипник 

16 3 Гвинт з головкою 

23 1 Пір'яний ключ 

26 2 Ущільнювальне кільце 

2А 1 Передня частина корпусу з внутрішньою втулкою сидіння 

33 1 Внутрішня втулка сидіння 

36 3 Натяжний гвинт 

38 1 Обертове кільце (внутрішнє механічне ущільнення) 

54 1 Натяжний гвинт 

5D 1 Привідний вал  

10A 1 Стаціонарне кільце (зовнішнє мех. ущільнення) 

16A 3 Гвинт з головкою 

34A 1 Зовнішня кришка ущільнення 

35A 1 Каблучка 

38A 1 Стаціонарне кільце (внутрішнє механічне ущільнення) 

52A 1 Проміжний фланець 
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Шестеренчастий насос - серія N 
 

 

Список запчастин 

ПУНКТ КІЛЬКІСТЬ ОПИС 

2 1 Передній корпус 

10 1 Обертове кільце (зовнішнє механічне ущільнення) 

13 1 Внутрішнє стопорне кільце 

14 1 Кульковий підшипник 

16 3 Гвинт з торцевим торцем 

23 1 Пір'яний ключ 

25 1 Зовнішнє стопорне кільце 

26 2 Ущільнювальне кільце 

34 1 Зовнішня кришка ущільнення 

35 1 Каблучка 

36 3 Натяжний гвинт 

39 2 Обертове кільце (внутрішнє механічне ущільнення) 

52 1 Фланець з внутрішнім посадковим місцем 

53 1 Ємність 

54 1 Натяжний гвинт 

5D 1 Привідний вал автомобіля 

10A 1 Стаціонарне кільце (зовнішнє мех. ущільнення) 

16A 3 Гвинт з торцевим торцем 

39A 1 Стаціонарне кільце (внутрішнє механічне ущільнення) 
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Шестеренчастий насос - серія N 
 

 

Список запчастин 

ПУНКТ КІЛЬКІСТЬ ОПИС 

2B 1 Передня кришка 

20 1 Стопа 

21 2 Гвинт з головкою 

26 1 Ущільнювальне кільце 

28 1 Передній корпус 

41 1 Внутрішня магнітна кришка 

42 1 Внутрішній магніт 

43 1 Зовнішній магніт 

44 1 Фланцеве центруюче кільце 

45 1 Шайба 

46 1 Гвинт із шестигранною головкою 

47 6 Гвинт з головкою 

48 1 Ущільнювальне кільце 

49 1 Зчеплення 

50 4 Гвинт з головкою 

51 1 Натяжний гвинт 

55 1 Ущільнювальне кільце 

56 1 Додатковий фланець 

5E 1 Привідний вал автомобіля 

16B 6 Гвинт з головкою 

23A 1 Пір'яний ключ 

27A 4 Гвинт з головкою 

30A 1 Колокол 

44A 1 Центруюче кільце 

44B 1 Фланцеве центруюче кільце 
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Шестеренчастий насос - серія N 
 

 

Список запчастин 

ПУНКТ КІЛЬКІСТЬ ОПИС 

1 1 Ущільнювальна кришка 

2 1 Передня кришка 

3 1 Корпус насоса 

4 1 Задня кришка 

5 1 Привідний вал  

6 1 Ведений вал 

7 1 Ведуча шестерня 

8 1 Ведена шестерня 

9 4 Втулка підшипника 

10 1 Обертове кільце (мех. ущільнення) 

13 1 Внутрішнє стопорне кільце 

14 1 Кульковий підшипник 

15 24 Гвинт з головкою 

16 3 Гвинт з головкою 

17 4 Дюбель-штифт 

18 2 S.A.E. фланець (приварний) 

19 8 Гвинт з головкою 

20 1 Стопа 

21 2 Гвинт з головкою 

22 2 Пір'яний ключ 

23 1 Пір'яний ключ 

26 1 Ущільнювальне кільце 

9A 4 Втулка, що самозмащується 

9B 4 Втулка підшипника 

10A 1 Стаціонарне кільце (мех. ущільнення) 

18A 2 Ущільнювальне кільце 

24A 2 Ущільнювальне кільце 
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Шестеренчастий насос - серія N 
 

 

Список запчастин 

ПУНКТ КІЛЬКІСТЬ ОПИС 

26 2 Ущільнювальне кільце 

2В 1 Передня кришка 

41 1 Кришка магнітної муфти 

42 1 Внутрішній магніт 

43 1 Зовнішній магніт 

45 1 Шайба 

46 1 Гвинт із шестигранною головкою 

47 8 Гвинт із шестигранною головкою 

48 1 Ущільнювальне кільце 

49 1 Голова привода 

50 4 Гвинт із шестигранною головкою 

51 1 Натяжний гвинт 

56 1 Додатковий фланець 

57 2 Шпилька 

5Е 1 Привідний вал  

16В 6 Гвинт з головкою 

23А 1 Пір'яний ключ 

44А 1 Центруючий фланець 
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Шестеренчастий насос - серія N 
 

 

Список запчастин 

ПУНКТ КІЛЬКІСТЬ ОПИС 

15А 12 Гвинт з торцевим торцем 

60 1 Задня кришка з клапаном 

61 1 Колпачок 

62 1 Регулювальний гвинт 

63 3 Пральна машина 

64 1 Гайка 

65 1 Пружина 

66 1 Затвор 

67 1 Вилка 
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Шестеренчастий насос - серія N 
 

Список запчастин 

ПУНКТ КІЛЬКІСТЬ ОПИС 

60 1 Задня кришка з клапаном 

62 1 Регулювальний гвинт 

63 1 Кільце 

64 1 Гайка 

65 1 Пружина 

66 1 Затвор 

68 1 Корпус клапана 

69 2 Ущільнювальне кільце 

70 6 Гвинт з головкою 

71 1 Пружинний наконечник 

72 4 Гвинт із шестигранною головкою 

73 1 Шайба 

74 1 Ущільнювальне кільце 

15А 12 Гвинт з головкою 

 

 

Додаткові інструкції з експлуатації та технічного обслуговування насосів і насосних 

агрегатів, які працюють у потенційно вибухонебезпечних середовищах (Директива 

2014/34/ЄС) 

 

Директива 2014/34/EU (яка замінює Директиву 94/9/EC, також відому як ATEX), набула 

чинності 30.04.2014 і стосується «обладнання та захисних систем, призначених для 

використання в потенційно вибухонебезпечних середовищах». 

Рекламні блоки обладнання, призначені для використання в потенційно вибухонебезпечних 

середовищах, класифікуються за групами та категоріями на основі рівня безпеки, який вони 

пропонують, тому їх придатність для роботи в місцях з різними класифікаціями: 

 
І група 

(шахти та пов’язані з ними наземні 

установки, що піддаються ризику 

викиду газів та/або горючого пилу) 

ІІ група 
(інші місця з потенційно вибухонебезпечною 

атмосферою) 

Категорія М1 

(дуже високий 

рівень захисту) 

Категорія М2 

(високий рівень 

захисту) 

Категорія 1 

(дуже високий рівень 

захисту) 

Категорія 2 

(високий рівень 

захисту) 

Категорія 3 
(нормальний рівень 

захисту) 

 G 
(газ) 

D 
(пил) 

G 
(газ) 

D 
(пил) 

G 
(газ) 

D 
(пил) 

Зона 0 Зона 20 Зона 1 Зона 21 Зона 2 Зона 22 

середовищах, де 

вибухонебезпечна 
атмосфера 

виявляється 

протягом тривалого 

середовищах, де 

ймовірно 
виявлено 

вибухонебезпечн

у атмосферу 

середовищах,  

де вибухонебезпечні 

атмосфери виявляються 

рідко і, однак, протягом 

коротких періодів 
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часу час 

 

Для кожної зони існує 6 класів температури, які встановлені в залежності від мінімальної 

температури займання вибухової суміші: 

 

Температурний клас Макс. температура поверхні 

T1  

T2  

T3  

T4  

T5  

T6 

450°C 

300°C 

200°C 

135°C 

100°C 

85°C 

 

При замовленні Замовник повинен визначити: 

- умови роботи насоса (продуктивність, напір, NPSH, місцева температура,…); 

- хімічні та фізичні характеристики рідини, що перекачується; 

- класифікація небезпечної зони; 

- температурний клас. 

 

Насоси не можуть працювати в робочих умовах, відмінних від тих, що визначені в 

замовленні, якщо тільки це не дозволено та не написано виробником. 

 

НАСОСИ ТИПУ N 

 

Маркування насосів, призначених для використання в потенційно вибухонебезпечних 

середовищах, таке: 

 

                                                               II 2 G c TX (або II 2 G c b TX) 

                                                                                       і 

                                                               II 3 G c TX (або II 3 G c b TX) 

 

Перші класифікуються як такі, що належать до групи II, категорія 2, з конструкційною 

безпекою c (з часом доповнюється обов’язковим моніторингом температури поверхні b), для 

атмосфер з наявністю газу, пари або туману (не пилу), придатні для використання в зони 1 і 

2, з температурним класом залежно від температури рідини, що перекачується (у будь-якому 

випадку не вище Т4). 

Другі класифікуються як такі, що належать до групи II, категорія 3, з конструкційною 

безпекою c (з часом доповнюється обов’язковим моніторингом температури поверхні b), для 

атмосфер з наявністю газу, пари або туману (не пилу), придатні для використання в зона 2, з 

температурним класом залежно від температури рідини, що перекачується (у будь-якому 

випадку не вище Т4). 

 

 

 

 

Користувачі повинні перевіряти насос, щоб він завжди працював у межах передбачених 

робочих параметрів. Діапазон місцевих температур для експлуатації від –20°C до +40°C. 

Символ «TX» в залежності від максимальної температури рідини, що перекачується, вказує 

на температурний клас відповідно до наступної таблиці: 

 

Температурний клас Макс. температура поверхні 

УВАГА 

УВАГА 

УВАГА 
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T1 

Т2 

Т3 

Т4 

300°C 

230°C 

140°C 

80°C 

 

Для роботи в певному температурному класі з рідинами, які мають вищі 

температури, ніж вказані в таблиці вище, або, однак, з небезпечними рідинами, 

насоси обов’язково повинні бути обладнані спеціальними пристроями для 

постійного контролю температури поверхні поблизу камери механічного ущільнення. 

Електричні сигнали на виході повинні передаватися на блок обробки для 

безперервного моніторингу та відключення насоса з запасом безпеки принаймні 20°C 

відносно макс. температура поверхні відповідного температурного класу. 

У стандартних виконаннях макс. перепад тиску насосів 10 бар; макс. тиск на виході 12 бар. В 

окремих випадках такі обмеження можуть бути підвищені виробником; однак такі значення 

вказані на заводській табличці насосів. 

Швидкість обертання насосів не повинна перевищувати значення, зазначеного в замовленні, 

якщо тільки це не дозволено та не написано виробником; однак у жодному разі вона не 

перевищить 1750 об/хв. 

 

 

 

Нагадуємо, що кожен захисний пристрій, компонент безпеки та пристрій безпеки, 

контролю та регулювання, встановлений Замовником, повинен відповідати вимогам 

директиви 2014/34/EU(ATEX). 

 

ПОПЕРЕДНІ ЗАУВАЖЕННЯ 

 

 

Нижче ми також коротко наведемо деякі поради, які, навіть якщо вони безпосередньо 

не стосуються насоса та/або насосного агрегату, все ж можуть вплинути, іноді суттєво, 

на їх правильну роботу. 

Зрозуміло, що виробник не може передбачити безліч можливих застосувань, у яких можуть 

бути задіяні насоси, а також не може врахувати, в особливо складних установках, усі 

можливі взаємодії, які несправність будь-якого компонента може мати на роботу насоса. 

Однак користувач, на основі інформації, наданої виробниками окремих компонентів (або 

вузлів), повинен провести ретельну оцінку ризиків підприємства та вжити належних 

подальших заходів безпеки, якщо вони потребують. 

 

 

ПОПЕРЕДЖЕННЯ 

 

 

Усі операції щодо монтажу, введення в експлуатацію та технічного обслуговування повинні 

виконуватися експертним персоналом, уповноваженим Замовником для роботи з таким 

обладнанням. 

Виходячи з характеристик технологічної рідини, Клієнт піклується про вжиття всіх заходів 

(включаючи використання відповідних ЗІЗ), щоб оператори з технічного обслуговування 

могли працювати в умовах повної безпеки. 

 

Монтаж, налагодження, експлуатація 

 

 

 

Уважно перевірте, щоб позначки, вибиті на заводських табличках електродвигунів, насосів і, 

УВАГА 

УВАГА 

УВАГА 

УВАГА 
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якщо такі є, редукторів або гідравлічних варіаторів швидкості відповідали категорії та 

необхідному температурному класу. 

 

 

 

 

 

Уважно прочитайте інструкції з експлуатації насоса, ці додаткові інструкції та інші можливі 

інструкції, надані виробниками механічного ущільнення або магнітної муфти, гнучкої 

муфти, електродвигуна, редуктора швидкості або гідравлічний варіатор швидкості. 

 

 Слідкуйте за підключенням двигунів і насосів до контуру заземлення. У цьому 

випадку використовуйте пристрої, встановлені на рамі двигуна та на задній кришці 

насоса (жовтий гвинт). 

 

 

 

Перевірте правильне центрування між насосом та електродвигуном, дотримуючись 

інструкцій інструкції з експлуатації насоса та попереджень виробника гнучкої муфти або 

магнітної муфти. 

 

 

Переконайтеся, що труби мають належний внутрішній діаметр (зокрема, на стороні 

всмоктування внутрішній діаметр не повинен бути меншим за номінальне значення 

з’єднання насоса), у трубопроводі на стороні всмоктування відсутній сифон і немає 

надходжень повітря. 

 

 

Там, де це передбачено, перевірте з’єднання термопар та відповідних аксесуарів із 

обладнанням для виявлення та сигналом тривоги та пристроєм зупинки насоса та 

двигуна. Нагадуємо, що кожен захисний пристрій, компонент безпеки та пристрій 

безпеки, контролю та регулювання, встановлений Замовником, повинен відповідати 

вимогам директиви 2014/34/EU (ATEX). 

 

Нагадуємо, що безперервний контроль температури поверхні, підключеної до 

системи сигналізації та до пристрою зупинки двигуна з запасом міцності не 

менше 20°C щодо відповідного температурного класу, є обов’язковим у 

наступних випадках : 

- насоси з магнітними муфтами; 

- насоси з сальниковими кільцями; 

- насоси з внутрішнім байпасним клапаном (якщо не виключено, що повний байпас може 

тривати більше 60 с.); 

- рідини з вищою температурою, ніж указано в таблиці на сторінці 47. 

 

Перевірте, щоб усередині труб не було твердих часток у суспензії в рідині чи 

відходах зварювання (їх необхідно промити). Фактично, якщо вони потраплять у 

насос, вони можуть серйозно пошкодити як втулки, так і шестерні; тому 

обов’язковим є забезпечення всмоктувального трубопроводу фільтром відповідних розмірів, 

беручи до уваги як продуктивність насоса, так і втрати напору фільтра. Вибираючи фільтр, 

також оцініть ризик через утворення електростатичних зарядів усередині (див. правило IEC 

CLC/TR 50404). 

 

УВАГА 

УВАГА 

УВАГА 

УВАГА 
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Якщо насос оснащено вбудованим запобіжним клапаном, періодично перевіряйте 

його калібрувальне значення. Якщо запобіжний клапан починає працювати, ви 

повинні якнайшвидше зупинити насос (макс. 60 с) і усунути аномалію, яка 

спричинила роботу клапана, перш ніж запускати насос знову. Постійна робота в таких 

умовах може призвести до неприйнятного підвищення температури поверхні. 

Рекомендується обладнання для виявлення потоку на виході, поєднане з сигналом тривоги та 

пристроєм зупинки насоса. 

 

 

Нагадуємо, що кожен захисний пристрій, компонент безпеки та пристрій безпеки, 

контролю та регулювання, встановлений Замовником, повинен відповідати вимогам 

Директиви 2014/34/ЄС. 

 

 

Завжди встановлюйте напірний трубопровід (перед запірним краном) із зовнішнім 

перепускним клапаном, приєднаним до резервуара, що знаходиться вище за течією. Якщо 

насос уже оснащено внутрішнім запобіжним клапаном, переконайтеся, що він 

відкалібрований на значення тиску щонайменше на 2 бар вище, ніж у перепускного клапана. 

 

 

Перед запуском насоса завжди переконайтеся, що всередині немає газу чи повітряних 

бульбашок. Для цього заповніть насос рідиною та видаліть повітря з корпусу насоса та 

під’єднаних труб. Слідкуйте за виконанням цієї операції лише тоді, коли насос зупинено 

та без тиску. Замовник, оскільки він добре знає характеристики технологічної рідини, має на 

меті розташувати відповідні труби та пристрої для виконання операцій у безпечних умовах. 

Ніколи не запускайте насос сухим. Рідина, що перекачується, крім змащувальних 

механізмів, також діє як змащувальна та охолоджуюча рідина для втулок і 

механічного ущільнення або внутрішнього магніту та «каністри». 

Тоді, це хороше правило, щоб знайти насоси з позитивною висотою всмоктування. У разі 

негативної висоти всмоктування, щоразу, коли насос запускається, перевірте, чи він 

самовсмоктується максимум протягом 10 секунд, після чого його потрібно зупинити, щоб 

уникнути пошкодження механічних частин і перегріву втулок і механічного ущільнення. 

Ця порада також повинна бути врахована під час випробувань для перевірки напрямку 

обертання насоса. 

Рекомендується обладнання для виявлення потоку на виході, поєднане з сигналом тривоги та 

пристроєм зупинки насоса. 

 

Перед запуском переконайтеся, що запірні крани вгорі та внизу відкриті, а фільтр 

не забитий. Ми рекомендуємо вам бути свідком кожного початку. 

 

 

 

При кожному запуску перевіряйте механічне ущільнення, яке не повинно мати втрат, 

перевіряйте правильність роботи термодатчиків і пристроїв сигналізації та зупинки. 

Переконайтеся, що швидкість обертання ні в якому разі не перевищує 1750 об/хв (це 

швидкість обертання 4-полюсного двигуна при 60 Гц). 

 

 

При кожному запуску перевіряйте сальникове кільце, якщо воно є. Нагадуємо, що під час 

нормальної роботи має відбуватися невеликий витік (кілька крапель протягом хвилини). При 

необхідності затягніть гвинти сальника та/або замініть сальникові кільця. 

 

УВАГА 

УВАГА 

УВАГА 

УВАГА 

УВАГА 



- 45 - 
 

Навіть якщо перевірка температури не є обов’язковою, кожні півгодини під час 

введення в експлуатацію, а потім кожну годину під час нормальної роботи, 

записуйте температуру поверхні біля втулок і механічного ущільнення, а також 

електричне поглинання двигуна. Вимкніть насос, як тільки станеться раптова зміна на 

контурі кривої записаних значень. Переконайтеся також, що температура навколишнього 

середовища та температура рідини залишаються в діапазоні, зазначеному на стор. 47 

 

 

 

 

У разі встановлення подвійних механічних ущільнень (в тандемі або в положенні спина до 

спини) замовник несе відповідальність за забезпечення їх промивання рідиною, сумісною з 

рідиною, що перекачується. 

У розташуванні «спини до спини» промивання має здійснюватися під більш високим рівнем 

тиску, ніж технологічна рідина, тоді як у тандемній конструкції зовнішнє механічне 

ущільнення має промиватися рідиною без тиску (або з рівнем тиску, нижчим, ніж у 

технологічної рідини). 

 

Технічне обслуговування 

 

 

Правильне та часте обслуговування є основою правильної роботи насоса. 

Технічне обслуговування повинно проводитися, коли це можливо, у некласифікованих зонах 

або без іскроутворюючого обладнання та інструментів (див. UNI EN 11271 – Додаток 2). 

Крім ретельного дотримання інструкцій, наданих виробниками електродвигуна, редуктора 

швидкості або гідравлічного варіатора швидкості, необхідно виконувати наступні операції 

планового технічного обслуговування: 

 

- щодня (або при кожному запуску) перевіряйте, чи немає втрат рідини через статичні 

ущільнення насоса та клапана; 

- щоденно (або при кожному запуску) перевіряти герметичність механічного ущільнення або 

сальника; 

- щомісяця перевіряти ступінь зносу радіальної кулькової опори; 

- кожні 2 місяці перевіряти ступінь зносу сальникових кілець; 

- кожні 3 місяці перевіряти ступінь зносу опорних втулок і зазор між шестернями і корпусом; 

- кожні 4 місяці міняти сальникові кільця; 

- кожні 6 місяців перевіряти ступінь зносу гнучкого з'єднання; 

- кожні 6 місяців перевіряти ступінь зносу шестерень; 

- кожні 24 місяці міняти радіальну кулькову опору; 

- кожні 24 місяці міняти опорні кущі; 

- кожні 24 місяці міняти всі прокладки. 

 

 

 

Звичайне технічне обслуговування має супроводжуватися додатковим техобслуговуванням, 

яке потрібно проводити щоразу, коли виявляється, що з насосом щось не так (наприклад, 

вібрація, перегрів, занадто великі зазори, втрата ефективності,…). 

УВАГА 

УВАГА 

УВАГА 


